KOMPLETNY SYSTEM DO PRZEROBU
OPON DO POSTACI CZYSTEGO MIAtU



System firmy Granutech

Granutech-Saturn Systems Corp. z USA jest jednym z czofowych w
skali swiatowej projektantem i producentem wysokojakosciowych urzgdzen
do przerobu ztomowanych opon w wartosciowy miat gumowy. Systemy
,pod klucz” firmy Granutech-Saturn gwarantujg najwyzsze mozliwe
wskazniki wydajnosci, przy rdwnoczesnym generowaniu najczystszego w
branzy, najdrobniejszego, sproszkowanego materiafu.

W systemie firmy Granutech-Saturn materiat przechodzi przez 4-etapowy

proces, w skfad ktérego wchodzg:

. Wstepne strzepienie - wolnoobrotowe strzepiarki ,Saturn”
zapewniajg osiggniecie idealnego wstepnego rozdrobnienia
ztomowanych opon.

. Kolejne strzepienie — mfyny ,Grizzly” udowodnity, Ze sg
optymalng metodg skutecznego, wydajnego przerobu opon w
kolejnej jego fazie. Technologia dziafania ,Grizzly” pozwala uwolnic¢
gume od stali w niej zawartej, co skutkuje wytworzeniem produktu
wolnego od stali w ponad 98%. W wielorakich zastosowaniach mfyn
,Grizzly” skutecznie potwierdzit swojg przydatno$¢ poprzez
podwojenie wydajnosci procesu.

. Granulacja — przejscie przerabianego materiatu przez granulator
firmy Granutech ,G-3” stanowi pierwszy krok w zasadniczym
procesie produkcji miatfu gumowego i umozliwia znakomitg wstepng
separacje kordu wfdknistego.

. Koncowy przer6b / oczyszczanie — korcowym etapem w
procesie produkcji miatu jest przejscie materiatu przez mtyn /
proszkownik firmy Granutech model ,G-4", ktory moze wytworzy¢
materiat tak mafy jak 149 mikronbw i pozwala na kolejne
odseparowanie wifokien.

Na kolejnych stronach zostang przedstawione poszczegolne etapy
procesu przerobu opon z uzyciem urzgdzen firmy Granutech-Saturn
skfadajgcych sie na kompletng linie do recyklingu opon.



Etap 1

Strzepiarka Granutech-Saturn
Model 72-44BGHT

W pierwszym etapie procesu przerobu opon nastepuje wstepne pociecie catych
opon samochoddéw osobowych i ciezarowych w strzepiarce ,Saturn” model
72-44BGHT. Strzepiarka ta jest w stanie przerobi¢ nawet 2500 szt. opon na
godzine, strzepigc je na paski o zréznicowanym rozmiarze. System klasyfikacji
przekierowuje ponadnormatywny materiaft z powrotem do dodatkowego strzepienia,
w efekcie czego w ciggu godziny do 8 ton materiatfu moze zostac rozdrobnione do
zatozonego rozmiaru od 50 do 80 mm.

Specyfikacja strzepiarki:
e Wymiar otworu wlotowego: -1.8mx1,1m
e Wymiary shreddera: - dtugosé: 3,8 m
- szerokos$¢: 1,8 m
- wysokosé: 1,1 m
e Wymiary jednostki zasilania: - dtugos$¢: 3,6 m
- szerokos$c¢: 2,2 m
- wysokosé: 1,7 m
e Ciezar catkowity:17,7 t, w tym: - shreddera: 5 t
- jednostki zasilania (bez ptynéw): 12,7 t
Specyfikacja ciecia:
- Wat tngcy — moment obrotowy: - szybki: 66.319 Nm
- wolny: 66.319 Nm

- Predkos¢ ciecia: - wat szybki: 24 obr./min.
- wat wolny: 21,4 obr./min.

- Sita ciecia: - szybki: 23,6 Ton
- wolny: 23,6 Ton

- Srednica watu (szesciokatny): 20,32 cm

- Srednica noza tngcego (na zebach): 57 cm

Jednostka zasilania — otwarta

petla sprzezenia

- 3 silniki elektryczne na prad
zmienny: moc 3 x 100 KM

Uk#ad hydrauliczny:

- 2 silniki hydrauliczne: MRH 525

- Ci$nienie robocze: 207 bar

- Przeptyw: 903 I/min.
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Etap 2

Mtyn Granutech-Saturn , Grizzly”

Kolejny etap procesu z zastosowaniem m#yna firmy Granutech ,Grizzly” umoZliwia
rozdrobnienie wstepnie wystrzepionych opon do rozmiaru 15 mm i mniejszych w
ilosci do 4 ton na godzine.

W trakcie tego procesu, stal zawarta w gumie jest skutecznie oddzielana, w efekcie
czego na kazdg godzine pracy otrzymuje sie az 3 tony produktu wolnego od stali w
98%. Po tym etapie, uzyskany materiat moze byc¢ oferowany na rynku do r6znego
rodzaju metod spalania, jako wysoko jakosciowe paliwo alternatywne pochodzgce z
przerobu opon (TDF) o niskiej zawartosci stali. Kolejna separacja stali umoZzliwi
wytworzenie materiatu gumowego wolnego od stali.

Specyfikacja ,,Grizzly”:

e Moc: - 300 KM

e Rozmiar wlotu: -2mx0,6m
e Zewnetrzne wymiary: -6x3,2x4,4m
e Ciezar Grizzly: - 22 tony
Specyfikacja ciecia:

e Predkosc¢ obrotu watu: - 321 obr./min.
e Stacjonarne noze: - 10 szt.

e Obrotowe noze: - 50 szt.

o llos¢ cie€ na minute: - 16 050

e Srednica watu: - 35,5cm

e Srednica ciecia: - 87,6 cm

e Dtugos¢ rotora: -1,9m

e Powierzchnia sita: - 2,24 m?

Wyposazenie:

¢ Komora wlotowa ze
spryskiwaczem wodnym i
systemem zalewowym

e Komora roztadowcza

¢ Konstrukcja bazowa z
platforma obstugi i
poreczami

e Hydraulicznie otwieranie
pokrywy dla celéw
konserwacji




Etap 3

Granulator Granutech-Saturn model , G-3”

Rozdrobnione do rozmiaru 15 mm chipsy opon sg nastepnie zasypywane do
zbiornika magazynowania. Aby dalej rozdrobni¢ w ciggu godziny 3 tony tego
materiafu do postaci 6 mm i mniejszej, podajniki srubowe zasypujg chipsy do
granulatora firmy Granutech model ,G-3”. Po operacji granulowania materiaf jest
nastepnie usuwany z granulatora poprzez system podcisnieniowy, ktory przenosi
materiat dalej do separacji skfadnikbw metalowych. W Kkolejnym etapie
rozdrobniony materiat 6 milimetrowy, ktéry jest rzeczywiscie wolny od kordu
stalowego, jest transportowany do zbiornika magazynowania przed korcowym
mieleniem w m#ynie / proszkowniku lub wysyfany bezposrednio do stacji pakowania
przed wysytkg do koricowego odbiorcy.

Po tym etapie procesu recyklingu opon wytworzony granulat gumowy ma
zastosowanie w wielu dziedzinach: ulepszanie gruntu, murawa placéw zabaw,
podfoze drog, nawierzchnie obiektow sportowych oraz produkcja formowanych
elementéw gumowych (kofka, wykfadziny itd.).

Z kolei, przed koncowym mieleniem w mfynie / proszkowniku, czystoS¢ materiatu
jest zapewniana przez przepuszczenie go przez separator grawitacyjny dla
usuniecia zanieczyszczen wifdknistych.

Specyfikacja granulatora model ,,G-3":

Silnik elektryczny:

e Moc: - 200 KM

e Obroty: - 1800 obr./min.

e Napiecie (3 fazy): - prad zm., 440V

o Natezenie: - 230 Amper

e Rekomendowane wejscie: - 350
Amper

Obroty wirnika: - 900 obr./min.

Ciezar catkowity: - 6,8 ton

Komora tnaca: -60cm x 70 cm

Noze wirnikowe: - 2 szt.

Noze stojana: - 3 szt.

Ostrza:

Obrotowe (ilos¢, wymiar):

- 56 szt., 2,54 cm

Stacjonarne (ilo$¢, wymiar):

- 83 szt., 2,54 cm
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Etap 4

M#yn Granutech-Saturn model , G-4”"

Po fazie granulowania koricowym etapem procesu recyklingu opon jest przeréb
prawie cafkowicie wolnych od stali i z niskg zawarto$cig wifdkien granulek
gumowych o rozmiarze 6 mm. Kierowane sg one do mfyna firmy Granutech model
,G-4", ktory na godzine rozdrabnia az 2,2 tony materiafu gumowego do rozmiaru od
0,8 mm do 149 mikronéw. W tym punkcie, wfokna i inne zanieczyszczenia sg
usuwane przez zastosowanie opatentowanego separatora grawitacyjnego o
potréjnym dziafaniu.

Specyfikacja mfyna model ,,G-3:

e Regulacja: Zmienna predkos¢ mielenia i regulacja przetozenia z
sygnalizacjgq diodami

o Ramy: Wysokowytrzymate odlewane ramy. Obrabiane i

doczepiane

do podstawy mtyna.

o Walce (tyh): Srednica 60 cm x 91cm (od czota), drgzony, zeliwo
utwardzane, kotnierze 35 cm $rednicy.

o Walce (przéd): Srednica 60 cm x 91lcm (od czota), drgzony, zeliwo

utwardzane, kotnierze 35 cm Srednicy.
Korpusy walcow fatdowane wg specyfikacji Klienta.

. Predkos$¢ walca: Szybki - 6 do 90 obr./min.
Wolny — 3 do 45 obr./min.
o Wspoitczynnik mielenia: Od 2:1 do 30:1.
o Chtodzenie: Koncéwki walcéw wyposazone w obrotowe ztacze do
chtodzenia woda.
. Smarowanie: pneumatyczne, automat. smarowanie Lincoln z
komputer. sterownikiem kontroli. T - =

. Bezpieczenstwo: Kable poprowa-
dzone gobrg z wytacznikiem bezp.
o Podstawa maszyny: Wykonana ze

stali. Instalacja maszyny w podtozu.
o Silnik: Moc 250 KM ze statg
predkoscig dla szybkiego mielenia.
Pomocniczy silnik o mocy 125 KM
dla wolnego mielenia. Klient
okresla napiecie/czestotliwosé.
o Przektadnia: Nowy
rownolegty wat, przektadnia
montowana na tapach obliczona na
542 KM.
Przetozenie: 28,6 do 1.



Opcje

Stacja wazenia, mieszania | pakowania

Na zakonczenie procesu recyklingu opon i linii przerobowej opcjonalnie moze

zosta¢ dodana automatyczna stacja wazenia, mieszania i pakowania, ktora

obejmuje:

e Trzykomorowy zbiornik do magazynowania proszku lub miatu gumowego.

e Konstrukcja wspierajqca z drabinkg, poreczami i platformg.

e Automatyczny, sterowany komputerowo system wazenia z automatycznym
przerywaniem procesu.

e Wielotorowe S$limaki do zatadunku i roztadunku.

Ukfad

Plan Rozmieszczenia Komponentow




Zakfad

Schemat Zakfadu Recyklingu Opon
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